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接收机生产

1) 徐月峥是工厂经理，她负责银河电子的生

产线。

2) 接收机元器件在这里组装。银河电子拥有

10条组装线，每条线有25名员工工作。每八个小

时的轮班可以组装2000台接收机。生产线尽头

的显示板显示每条生产线的生产目标和目前已

经完成的总数。

3) 钱卫红是组装部经理，她负责在组装区域

分配员工。员工们可以从白板上看到他们应当

在哪一条组装线上。

4) 组装线的第一步是又员工将接收机的机

壳放在传送带上。

5) 安装主板和电源并用螺丝固定。

6) 下一步是包括电源线在内的内部电缆的

安装。

7) 测试的第一步：组装好的产品是否能够接

通电源？

8) 机壳被盖好。

9) 下一步，基本功能测试；如果一切正常的

话，产品会被贴上一张标签。

10) 现在是详细测试了：视频、音频、接收和

更多的独立测试。

11) 每个接收机都有一个序列号，用户手册

被放在传送带上。

12) 最后一步，所有的一切被包装机来并准

备运输。

13) 黄建峰负责老化室。他向我们解释了这

里的设施：“接收机需要在40到45摄氏度的环

境内经历一个长时间的测试。这里的两个测试

架可以同时进行2000台机顶盒的老化测试。”

这样就确保了每一台接收机都能在高温下正常

工作。有缺陷的机顶盒会被在这里挑出来。
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机壳的生产

1) 钢板在这里被模具冲压成为机壳。

2) 打装配孔。

3) 打散热孔和脚垫。

4) 一片平板钢材被制成了接收机的外壳。

5) 装配柱被放置在预定的位置上……

6) ……装配柱被机械紧固。

7) 完成：一名员工准备好将“OK”贴纸贴在

机壳上。

8) 这是机壳如何被堆叠的，直到他们被送到

组装线去。
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研发部

1) 顾洪春是研发部的总经理。他坐在这里管理着
65名硬件工程师和软件开发工程师。

2) 软件工程师正在为银河电子的新产品努力工作
着。

3) 一名员工正在仔细地解决一个硬件问题。

4) 在一个拥有合适装备的测试站，员工们正对产

品原型进行一系列的测试。

5) 一名员工正在展示新产品之一：一款DVB-S2的高

清晰条件收视接收机。

6) 同样是最新的：一款供英国、澳大利亚和新西

兰使用的具备PVR功能并内置了500GB硬盘驱动器的

MPEG-4 DVB-T免费接收机。

银河电子甚至拥有他们自己的电视演播室！实际上这里有不止一个的测试用的电视频道信号。我们
在这里看到DVB-T、DVB-T2、DVB-S、DVB-S2、DVB-S、ABS-S（中国卫星电视标准）以及DMB-TH（中国地
面电视标准）的发射机。银河电子使用软件方案来实现ISDB-T标准。

销售团队在这里工作，他们处理来自世界各地的ODM合作伙伴或者节目提供商的业务。银河电子拥有专门的面
对南美、独联体国家、西欧、印度、澳大利亚、非洲以及中东的团队。
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从银河电子行政大楼的楼顶可以看到其数量众多的生产厂房显示出其
巨大的财富。

如果您需要证明银河电子使一个完全致
力于卫星接收机的制造商，这张图片应该可
以说服您：超过100面碟形天线在多个屋顶上安装。
大型的1.8米碟形天线都指向了位于东经115.5度的中星6B。


